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T RANSFORMACHTD

MODERNIZAGAO DE MAQUINAS
DEVE COMECAR PELO CLP

egundo pesquisas recentes, o Brasil pos-

sui aproximadamente 45 mil injetoras,

sendo mais da metade delas, ou seja, 25

mil, instaladas no Estado de Sao Pau-

lo. Pouco mais de 60% dessas maqui-
nas tem mais de cinco anos e, portanto, sio s¢-
rias candidatas a passar por um refrofitting, sem
contar, a grande quantidade de maquinas chi-
nesas que entraram no mercado ha cerca de 10
a 15 anos.

Enxergando por esse lado, no Brasil, o re-
trofitting possui um elevado mercado potencial,
pois os comandos elétricos, eletroénicos e hi-
dréaulicos carecem de suporte adequado no pais,
além de mao de obra especializada para esse ser-
vigo. O retrofitting ¢ um termo utilizado princi-
palmente na engenharia para indicar a operagao
de modernizar algum equipamento considerado
ultra ado ou fora de norma.

Um exemplo de retrofitting é a incorpora-
¢do de modernas tecnologias nas maquinas in-
jetoras, sopradoras ou extrusoras, em sistemas
hidraulicos, elétricos ¢ principalmente eletr6-
nicos nestes equipamentos, sugerindo modifi-
cagdes de pegas e componentes, revitalizando,
atualizando e muitas vezes adequando-os para
as normas de legislagdo vigentes, que a cada
dia ficam mais exigentes. O retroffiting aca-
ba transformando essas mdquinas em equipa-
mentos modernos ¢ reconquistando a valoriza-
¢d0 das mesmas.

O retrofitting é um dos estagios mais altos
que um técnico de manutengdo pode atingir,
pois permite que uma maquina seja recondicio-
nada a um patamar que aumenta a produtivida-
de, realizando também a adequagio as normas
de seguranga exigidas por lei.

Considerando a necessidade de que o par-
que nacional precisa adotar a automagdo como
grande aliado para obter ou aumentar a produti-
vidade, o retrofiiting pode oferecer, ainda, con-
digdes de a maquina interagir com os periféri-
cos ao seu redor como robos, alimentadores, es-
teiras, chillers, etc.

No Brasil, com o aumento de ofertas de ma-
quinas importadas, muitas vezes de fabrican-

tes desconhecidos e com equipamentos de bai-
xa qualidade, um dos grandes problemas encon-
trados esta relacionado aos CLPs, que ndo reve-
lam detalhes de seu funcionamento ¢ nem pos-
sibilidades de intervengdo, seja de manutengdo
ou até mesmo na programacgao ¢ adi¢do de no-
vas fungdes e recursos. Além disso, muitas ve-
zes, os painéis estdo em outra lingua, dificul-
tando ainda mais a programacao por parte dos
reguladores de maquinas.

O CLP ¢ um dos mais importantes compo-
nentes na drea de automacao e sua sigla signifi-
ca Controlador Légico Programavel, ou seja,
um controlador que podemos programar utili-
zando instrugdes logicas, habilitando-os onde
fard o papel de controlador do sistema.

Existem defini¢des mais formais como:
aparelho eletronico digital que utiliza uma me-
moéria programavel para o armazenamento in-
terno de instrugdes para implementagdes espe-
cificas, tais como légica, sequenciamento, tem-
porizagdo, contagem e aritmética, para contro-
lar, através de modulos de entradas e saidas, va-
rios tipos de méaquinas ou processos.

Para entendermos melhor o que ¢ um CLP,
vamos analisar primeiro a estrutura bésica des-
te equipamento de uma maneira pratica e sim-
ples, onde as suas partes principais sao:

®Moédulos de entrada

*CPU (onde um programa ¢ executado)

*Médulos de saida

Na figura podemos ver a constitui¢ao basica
de um CLP interligado a sensores ¢ atuadores:

Em um sistema de automagdo que utili-
za CLPs, os sensores da méquina ou de algum
processo sdo conectados aos modulos de “En-
trada”.

O CLP entdo executa operagdes logicas pre-
sentes em um programa previamente definido
¢ em seguida aciona atuadores conectados aos
médulos de “Saida”.

CiRcuITos DE ENTRADA — Os circuitos de entrada

recebem informagdes (sinais elétricos) do siste-
ma por meio de uma a¢do muscular, mecéanica,
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elétrica, eletronica ou de uma combinagdo en-
tre elas, sempre detectados por elementos sen-
sores que podem ser: botoeiras, chaves fim-de-
curso, sensores de proximidade, sensores po-
tenciométricos, pressostatos, termopares, ter-
mostatos, chaves de nivel, entre outros.

CircuiTos DE SAiDA — Os circuitos de saida en-
viam informagdes (sinais elétricos) para o siste-
ma com a finalidade de realizar um trabalho el¢-
trico, mecanico, pneumatico, hidraulico ou ape-
nas uma sinalizag¢do visual ou sonora. Os circui-
tos de saida sdo ligados a elementos atuadores
como: relés, contatores, sole-
noides de vélvulas, cilindros,
vélvulas de controle propor-
cional, inversores de frequén-
cia, motores, lampadas e sire-
nes, entre outros.

Poderiamos dizer que o
CLP ¢ o coragdo de uma ma-
quina injetora moderna e que,
sem os seus comandos, difi-
cilmente ela conseguiria fun-
cionar.

Com a crise econdmica ¢
a falta de recursos, as empre-
sas precisam implantar a au-
tomagdo em sua linha fabril
para reduzir custos ¢ aumen-
tar a produtividade. Sem es-
sas alternativas, dificilmente
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CLP

vencera a concorréncia, ¢ uma das opgoes esta
na realizagdo do refroffiting em suas maquinas.
E uma das alternativas mais baratas de moder-
nizagdo, desde que realizada por empresas ido-
neas ¢ que conhecem tecnicamente o servigo.
Nesse cendrio, percebemos que a especiali-
zagdo de técnicos na drea de retrofitting de CLP
para injetoras, sopradoras e extrusoras, vem se
tornando uma 6tima oportunidade para atender
a demanda do mercado nacional, que necessita
manter um grande parque de maquinas instala-
das e ainda aumentar significativamente a com-
petitividade das empresas da drea do plastico. ®




